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laBt sich dann haufig nur noch uber eine ausreichende Flammenkuhlung erreichen. Hkrfur 
bedarf es jedoch einer groBen Masse mit hoher Warmekapazitat xmd guter thennischer Leitfa- 
higkeit. Den beschriebenen Porenbrennervorrichtungen ist weiterhin gemein, daB ^ine opti- 
mierte Gashomogenisiemng und Gasverteilung uber die Brenneroberflache sowie eine hinrei- 
chende Flammenstabilitat sowie Formstabilitat der Oberflache regelmaflig nur iiber die Ver- 
wendung mehrerer Bauteile unterschiedlicher Geometrien und/oder Materialien gelingt. 

Geeignete Flachflammenbrenner auf der Basis von Porenbrennem sind bislang nur in Form 
gesinterter Scheiben bekannt, z.B. als Flachflammenbrenner nach dem sogenannten "Kaskan- 
Typ" (nach W.E. Kaskan, "The dependence of flame temperature on mass burning velocity", 
6* Symp. (Int.) on Combustion, The Williams & Wilkins Company, Baltimore, 1956, Seiten 
134 bis 143). 

Der niederlandischen Patentschrift NL 103 250 C2 ist ein Porenbrenner mit einem Gehause 
zu entnehmen, das uber einen EinlaB fur ein Gas/Luftgemisch als Brennstoff verfugt. Das 
Porenbrennergehause besteht aus gesintertem Metallpulver in Form eines porosen Fomikor- 
pers. Dieser Formkorper setzt sich aus mehreren rechteckigen Brennkammerelementen zu- 
sammen, die uber zwei langliche, gegenuberliegende Befestigungsleisten zusammengehalten 
werden. Auf diese Weise soil eine besonders gute Abdichtung zwischen benachbarten Kam- 
mem erzielt werden. 

Ein hohes MaB an Flammenstabilitat, die Verhinderung von Flammenruckschlag sowie die 
Gewahrleistung einer einheitlichen imd konstanten Flanmienfront bei einem Flachflammen- 
brenner lassen sich regelmaBig nur mit einem porosen Material hoher Homogenitat erhalten, 
da andemfalls im allgemeinen ein ungleichmaBiges Stromungsprofil resultiert. Eine porose 
Matrix mit hinreichend hoher Homogenitat laBt sich zumeist jedoch nur bis zu einer vorgege- 
benen BauteilgroBe realisieren. Fiir grSBer dimensionierte Brenneranlagen sind daher regel- 
maBig Abstriche hinsichtlich eines gleichmaBigen Stromungsprofils und der damit einherge- 
henden Eigenschaflen in Kauf zu nehmen. 

Herkommliche vollvormischende Brenner, insbesondere auch Flachenbrenner bzw. Flach- 
flammenbrenner, werden bislang im allgemeinen aus Blechen aufgebaut, die mit Loch- 
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und/oder Schlitzmustem versehen sind, beispielsweise wie von BrennoTi in zylindrischen 
Brennkanunem bekannt. Fiir eine annShemd homogene VerteiJung des Gasgemiscfaes bedarf 
es daniber hinaus weiterer Bleche mit einer groberen Lochung, die sich unterhalb tier vorge- 
nannten Bleche befinden. Nur unter diesen konstruktiven Vorgaben gelingt es regelmaBig 
erst, die Strdmungsgeschwindigkeiten so einzustellen, dafi jeder Stelle das jeweilige 
Gas/Luftgemisch in geeigneter Menge zugefiihrt werden kann. Bekannte FlSchenbrenner 
konnen des weiteren auch aus einem auf einer TrSgerkonstruktion befestigten jlexiblen 
Drahtgestrick, aus gelochten Keramiken oder aus Drahtgewebe bestehen. Allerdings bedarf es 
zur Gashompgenisierung und Gasverteilung sowie fiir die Flamnienstabilitat und Formstabi- 
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Oder Ziindelektroden eine dauerhaite Ztindung mittels eines Gluhztinders oder Zundbrenners 
vorgesehen wird. 

Der vorliegenden Erfindung lag somit die Aufgabe zugrunde, Porenbrenner insbesondere fur 
Gargerate zuganglich zu machen bzw. die gattungsgemaBen Porenbrenner derart weiterzu- 
entwickeln, daU sie nicht mehr mit den Nachteilen gattungsgemafier Porenbrenner behaflet 
sind und insbesondere liber ein hohes Mafi an Flanunenstabilitat und -homogenitat» insbeson- 
dere auch bei Ausitihrung als Flachenbrenner bzw. Flachflammenbrenner, verfiigen. Demge- 
maB lag der vorliegenden Erfindung weiterhin die Aufgabe zugrunde, gattungsgemaJJe Garge- 
rate derart weiterzuentwickeln, daB sie mit einem hohen energetischen Wirkungsgrad bei 
moglichst geringen Betriebskosten okoeffizient und konstant beheizt werden konnen. Schliefi- 
lich lag der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde, einen Porenbrenner zur Veriu- 
g\mg zu stellen, der eine zuverlassige, verbesserte Ziindung unabhangig vom Energiegehalt 
des Brennstoffgemisches oder des Zustandes des Porenbrenners gewShrleistet sowie eine ver- 
spStete Ziindung vermeiden hilft. 



Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB gelost durch Porenbrenner, insbesondere fur Gargerate, 
mit einem Gehause, das mindestens einen EinlaB fur ein Gas-/Luftgemisch als Brennstoff 
und/oder mindestens einen Einlafi fur Lufl und/oder mindestens einen EinlaB fiir Gas 
und/oder mindestens einen AuslaB fur Luft und/oder Gas und/oder Abgase aufweist, wobei 
das Gehause gesintertes Metallpulver und/oder gepreBtes Metalldrahtgestrick in Form minde- 
stens eines formstabilen, porosen Formkdrpers aufweist, an dessen Oberflache und/oder in 
dessen Porenraumen Reaktionszonen der Flammenentwicklung zur Bildung eines Flachen- 
brenners vorliegen, dadurch gekennzeichnet, daB der Formkorper mindestens -ein in diesen 
eingearbeitetes Halterungs- und/oder Befestigungselement als integralen Bestandteil dieses 
Formkdrpers umfaBt. 

DemgemaB kann auch bereits die gesamte Formkorperoberflache als solche, bedingt durch die 
porose Struktur, den AuslaB, der erfindungsgemaflen Porenbrenner darstellen, gegebenenfalls 
auch ohne einen defmierten, groBflachigen AuslaB, z. B. an einem Ende des Gehauscs. Re- 
gelmaBig verfugt der erfindungsgemaBe Porenbrenner uber mindestens einen EinlaB Rlr «in 
Gas-/Luftgemisch als Brennstoff. Daniber hinaus oder altemativ kann der Porenbrenner bzw. 
das Gehause des Porenbrenners iiber mindestens einen weiteren EinlaB fur Luft und/oder ei- 
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nen weiteren Einlafi fiir Gas verfugen. Beispielsweise kann separat zugeiiihrte Luft als Se- 
kundarluft oder auch zur Kiihlung von Bauteilen des Porenbrenners eingesetzt werden. Vor- 
zugsweise werden sogenannte vollvormischende Brennersysteme, insbesondere auch bei Gar- 
geraten, eingesetzt. 

Der erfindiuigsgemaBe Porenbrenner kann z.B. zur Warme- und/oder Dampferzeugung in 
GargerSten» insbesondere gasbeheizten Gargeraten, eingesetzt werden sowie des weiteren 
auch in Heizgeraten wie Heizkessehi oder Gasheizgeraten, z.B. in der Haustechnik, insbeson- 
dere bei Verwendung zylindrischer Brennkammem. 

Die Z.B, in Gargeraten zum Einsatz kommenden erfindungsgemSfien Porenbrenner konnen 
partiell vormischende sowie insbesondere vollvormischende Porenbrenner darstellen. Hierbei 
kann der Brenner z.B. ein, insbesondere zylindrisches, Rohr darstellen, das an seinem Ende 
vorzugsweise verschlossen ist. Besonders bewahrt hat sich auch die Anbringung von am Um- 
fang des Rohres verteilt vorliegenden Gasaustrittsof&ungen. 

Dabei kann erfindungsgemafi vorgesehen sein, dafi der Formkorper im wesentlichen einen 
Hohlkorper, insbesondere einen Hohlzylinder, darstellt. Geeignete Hohlkorper konnen des 
weiteren fiber beliebige geometrische Fomien verfugen, z.B. im Querschnitt eine Ellipse, ein 
Dreieck, ein Quadrat, ein Rechteck oder ein beliebiges Vieleck darstellen. Geeignete Hohl- 
korper konnen auch vollstandig auf eine deilnierte, grofiflachige AuslaBoffiiung verzichten 
und Z.B. als Ellipse, Kugel oder Zylinder ausgeiiihrt sein mit nur mindestens einer definierten 
Offiiung fiir den Einlafi des Gas-/Luftgemisches. Uber die Verwendung von Hohlk5rpem ge- 
lingt es auf einfache Weise, eine moglichst grofie OberflSche fiir eine einbeitliche Flammen- 
finont zu schaffen. 

Als sehr vorteilhafl hat sich herausgestellt, dafi Porenbrenner zuganglich sind, bei denen der 
Formkorper mindestens ein Halterungs- imd/oder Befestigungselement, insbesondere eine 
Nut, eine Feder, einen Flansch und/oder ein Gewinde, umfafit. Halterungs- und Befestigungs- 
elemente sind mit den erfindungsgemafien Porenbrennem somit bereits in den formstabilen 
Formkorper. z.B. aus gepreBten Metalldrahtgestricken, integriert, wodurch sich die Herstel- 
lungskosten der erfindiuigsgemaflen Porenbrenner senken lassen und eine Fertigung auch fiir 
die GroBserie wesentlich leichter umzusetzen ist. Selbstverstandlich konnen die formstabilen 



GEAENDERTES BLATT 



O7-10-2&04 



DE0302476 




-6a- 




Formkorper zur Befestigung auch einfach angeschweiOt werden, beispielsweise auf das Rohr 
zur Zufiihr des Brennstoffgemisches. Dieses laflt sich besonders einfach be\verkstelligen, 
wenn sowohl das Rohr wie auch der fonnstabile Formkorper libereinstimmende Querschnitte 
aufweisen und z.B, der Formkorper zylindrisch ausgestaltet ist und das Rohr einen la^eistor- 
migen Querschnitt hat. 
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Somit hat sich als besonders vorteilhaft herausgestellt, dafi sich die erfindungsgemafien Po* 
renbrenner als solche in eine stabile Form uberfiihren lassen bzw. in eiher stabilen Form vor- 
liegen, die derart ausgestaltet ist, da0 sich zwei oder mehrere solcher Porenbrenner miteinan- 
der verbinden lassen. Beispielsweise sind miteinander zu verbindende benachbarte Poren- 
brennersegmente an ihren zu kuppebiden Abschnitten derart ausgestaltet, daB sie, ohne dafi es 
weiterer Befestigungsmittel bedarf, aufeinander gesteckt werden konnen. Oemafi einer Aus- 
fuhrungsfbrm kann z.B. der ofTene Endabschnitt eines Porenbrennersegments mit mindestens 
einer Nut ausgestattet sein, der passgenau mit einer mit mindestens einer Feder versehmer 
Endabschnitt eines benachbarten Porenbrennersegments verbimden werden kann. Hierbei 
wird die Formstabilitat der eingesetzten Porenbrenner bereits bei deren Herstellung iiber das 
Sintem von Metallpulver sowie das Pressen von Metalldrahtgestricken erreicht, ohne dafi es 
weiterer mechanischer Stiitzelemente bediirfte. Selbstverstandlich ist es moglich, nicht nur 
zwei Porenbrenner fiber zueinander korrespondierende Nut/Feder-Elemente zu koppein, son- 
dem es kdnnen drei oder mehrere Porenbrenner bzw. Porenbrennersegmente uber die vorge- 
nannte Verbindungstechnik miteinander unter Ausbildung eines einheitlichen Porenbrenners 
gekoppelt werden. Das Endstuck dieses kombinierten Porenbrenners verfiigt dabei vorzugs- 
weise iiber einen Abschlufi» z.B. in Form von porosem Brennermaterial, so dafi der Poren- 
brenner keine AuslaBoflhung aufweist. Ein einstuckiger Porenbrenner wie auch ein Poren- 
brennersegment konnen z.B. sowohl zylindrisch als auch konusformig ausgestaltet sein. Das 
gleiche triffl auf einen aus mehreren Porenbrennersegmenten gebildeten Porenbrenner zu. 
Dabei verjtingt sich der Porenbreimer vorzugsweise in Richtung auf das Ende desselben. 

Dabei kann erfindimgsgemafi vorgesehen sein, dafi die Materialdichten von mindestens zwei 
aneinander anliegenden Formkorpem im wesentlichen ubereinstimmen. 

Femer hat sich in diesem Zusammenhang als eine bevorzugte Ausfuhrungsform h^rausge- 
stellt, dafi die Materialdichte im Bereich der Verbindungsstelle von zwei aneinander ^efiigten 
Formkorpem im wesentlichen der Materialdichte mindestens eines dieser Formkorper ent- 
spricht. 

Eine weitere erfindimgsgemafie Ausgestaltung zeichnet sich dadurch aus, dafi die Oberflache 
des Formkorpers mindestens eine Unregelmafiigkeit, insbesondere mindestens eine Einbuch- 
tiuig und/oder Erhebung, aufweist, die von der Grundflache des Formkorpers abweicht. Durch 
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Luft und/oder Gas, das mit einem Einlafi des Porenbrenners verbindbar ist, und/oder minde* 
stens eine Ziindvorrichtung umfaBt 

Dabei kann erfindungsgemaU vorgesehen sein, daB mindestens ein EinlaB eines formstabilen 
Formk6q)ers fiber ein Halterungs- und/oder ein Befestigungselement, insbesondere einen 
Flansch und/oder ein Gewinde, mit mindestens einem Zufuhrrohr und/oder Brennerrohr fiir 
Luft und/oder Gas verbunden ist. 



Hierbei kann erfindungsgemaB femer vorgesehen sein, daB die Zundvorrichtung im Bereich 
der AuBenseite des Hohlkorpers in dem Bereich angeordnet ist, auf dessen korrespondier^n- 
der Innenseite die Verteilvorrichtung den geringsten Abstand aufweist. DemgemaB liegt die 
Zundvorrichtung, 2.B. Zundelektrode, vorzugsweise dort vor, wo das umgeleitete Brenngas- 
gemisch aus der Porenbrennerwandung austritt, so daB regelmaBig mit dem ersten Zfindfun- 
ken die Flamme entzilndet wird. Hiemach breitet sich die Reaktionsfront stetig aus. 

GemaB einem weiteren Aspekt der vorliegenden Erfindung, wird die Aufgabe femer durch ein 
Gargerat, insbesondere ein gasbeheiztes Gargerat, das mindestens ^inen Porenbrenner enthalt, 
insbesondere einen erfindungsgemaBen Porenbrenner oder ein orfindungsgemafies Poren* 
brennersystem, gelost. Als Gargerate konunen solche mit geschlossenen wie auch ofTenen 
Systemen in Betracht. Vorzugsweise wird auf gasbeheizte Gargerate, insbesondere solchen 
mit einem Porenbrenner, der als Flachenbrenner bzw. Flachflammenbrenner fungiert, ^auriick- ^ 
gegriffen, Dabei konnen Kleinstgargerate, z.B. Kuchengargerate, ebenso mit Porenbrennem, 
insbesondere erfindimgsgemaBen Porenbrennem, ausgestattet werden wie ^oBtechnische 
Gargerate, die z-B. in Grofikuchen zum Einsatz konunen. Geeignete Einsatzfelder fiir die er- 
findungsgemaBen Porenbrenner stellen z.B. Dampfgargerate oder auch sogenannte Combi- 
Dampfer dar. 
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Neuer Anspnichssatz 

Porenbreimer, insbesondere fur Gargerate, mit einem Gehause, das mindestens^inen 
EinlaB fur ein Gas-/Luftgemisch als BrennstofT und/oder mindestens einen Einlafi fiir 
Lufl und/oder mindestens einen Einlafi fur Gas und/oder mindestens einen Auslafi fur 
Lufl und/oder Gas und/oder Abgase aufweist, wobei das Gehause gesintertes Metall- 
pulver und/oder geprefltes Metalldrahtgestrick in Form mindestens eines formstabilen, 
pordsen Formkorpers (7, T) aufweist, an dessen Oberflache und/oder in dessen Poren- 
raumen Reaktionszonen der Flammenentwicklung zur Bildung eines Flachenbrenners 
vorliegen, dadurch gekennzeichnet, daB der Formkorper (7, 7') mindestens ein in die- 
sen eingearbeitetes Halterungs- und/oder Befestigungselement als integralen Bestand- 
teil dieses Formkorpers umfafit. 

Porenbrenner nach Anspruch 1, gekennzeichnet duich 

mindestens zwei, zumindest abschnittsweise formschlfissig aneinander anliegende, zu- 
sammengefiigte Formkoiper, die unter Bildung zumindest einer Nut oder Phase mit- 
einandor veifounden sind, eine. stabile Verbindung eingehen. 

Porenbrenner nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet^ dafi 

der Formkorper (7, 7*) mindestens ein Halterungs- und/oder Befestigungselement, in 

Form einer Nut, einer Feder, eines Flansches und/oder eines Gewindes (8) umfaBt 

Porenbrenner nach einem dpx vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi 
der Formkorper (7, 7') im wesentlichen einen Hohlkorper, insbesondere einen Hohlzy- 
linder, darstellt. 

Porenbrenner nach Anspruch 4, gekennzeichnet durch 

mindestens eine Verteilvorrichtung (100) zur gezielten Ausrichtung eines Teils des 
Gas- Oder Luftstromes und/oder des Gas/Luflgemischstromes, die wenigstens ab- 
schnittsweise im Hohlkorper des Porenbrenners (3*) derart anordbar und/oder aus- 
foxmbar ist, dafi ein Teil des Lufl- und/oder Gasstromes oder des 
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Gas/Luftgemischstromes in der Weise verteilbar ist, daB die Innenwand des Hohlkor- 
pers, insbesondere im Bereich der Verteilvorrichtung, eine inhomogene Druckvertei- 
lung erfahit. 

Porenbrenner nach Anspruch 5, daduich gekennzeichnet, daB 
die Veiteilvoirichtung (100) ein Leitblech darstellt. 

Porenbrenner nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet^ daB 

die Verteilvorrichtung (100) im wesentlichen metallische und/oder keramische Mate- 
rialien umfaBt. 

Porenbrenner nach einem der vorangehenden AnsprQche, ^ekennzeichnet durch 
mindestens ein Brennerrohr fur Luft und/oder Gas, das mit einem EinlaB des Poren- 
brenners (3*) verbindbar ist 

Porenbrenner nach einem der Anspruche 5 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Verteilvorrichtung (100) abschnittsweise oder voUstandig in dem Hohlkoiper 
und/oder dem Brennerrohr vorliegt. 

Porenbrenner nach einem der Anspruche 5 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB 

die Verteilvorrichtung zumindest abschnittsweise an dem Brennenohr und/od^ dem 

Hohlkoiper befestigbar ist 

Porenbrenner nach einem der Anspruche 5 bis 10, daduich gekenn^eichnet, daB 

die Verteilvorrichtung (100) keine unmittelbare Verbindung mit dem Hohlkorper auf- 

weist 

Porenbrenner nach einem der Anspruche 5 bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
eine Ablenkflache der Verteilvorrichtung, insbesondere des Leitblechs (100), gegen- 
uber der Mittelachse des Hohlkorpers, insbesondere Hohlzylinders, geneigt ist. 

■ 

Porenbrenner nach einem der AnsprQche 5 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die maximale Querschnittsflache der Verteilvorrichtung (100) in Richtung der Stni- 
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mungsrichtung des Gas/Luftgemisches mehr als 50% der Querschnittsflache des 
Hohlkorpers im Bereich der Verteilvorrichtung betragt. 

Porenbrennersystem nach einem der Anspriiche 2 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Materialdichten von raindestens zwei aneinander anliegenden Formkorpem im we- 
sentlichen ubereinstiimnen. 

Porenbrenner nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB 

die Materialdichte im Bereich der Verbindimgsstelle von zwei aneinander gefiigten 

Formkorpem im wesenth'chen der Materialdichte mindestens eines dieser Formkorper 

entspricht. 

Porenbrenner nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Oberflache (16) des Fonnkorpers (7*) mindestens cine UnregelmaBig^eit (12, 14), 
insbesondere mindestens eine Einbuchtung und/oder Erhebung, aufweist, die von der 
GrundflSche des Formk5rpers (7") abweicht 

Porenbrenner nach einem der vorangehenden Anspniche, daduxch gekennzeichnet, daB 
die Wanddicke eines Formkorpers (7') variiert, insbesondere mindestens zwei unter- 
schiedliche Starken auJEweist 

Porenbrenner nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi 
besagter Porenbrenner einen Flachflammenbrenner darstellL 

Porenbrenner nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der FormkorpCT (7, 7*), zumindest bereichsweise, insbesondere im Bereich eines Me- 
talldrahtgestrickes, eine PreBdichte im Bereich von etwa 2.5 bis etwa 5 g/cm^ insbe- 
sondere von etwa 2.8 bis etwa 4.5 g/cm^, aufweist. 

Porenbrenner nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Drahtdurchmesser des Metal Idrahtgestrickes im Bereich von etwa 0.1 bis etwa 0.4 
mm, insbesondere von etwa 0. 16 bis etwa 0.28 nmi Hegt. 
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Porenbrenner nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Metalldrahtgestrick 1 bis 5, insbesondere 1, 2 oder 3, MetalldrShte umfasst. 

Porenbrenner nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Metalldrahtgestrick vor der Verpressung axial oder radial ^ewickelt vorliegt. 

Porenbrenner nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch ^ekennzeichnet, dafi 
mit besagtem Porenbrenner Flachenbelastungen im Bereich von 20 bis 300 W/cm^, 
insbesondere von 30 bis 260 W/cm^, zuganglich sind. 

Porenbrenner nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi 
das Metallpulver und/oder das Metalldrahtgestrick zumindest eiii Metall und/oder eine 
Metalllegierung umfaBt bzw. imifassen, das bzw. die eine Oxidschicht bildet, insbe- 
sondere eine Metalllegierung, enthalt^d Chrom und/oder Aluminium. 

Porenbrennersystem, umfassend einen Porenbrenner gemafi einem der Anspruche 1 
bis 24 und mindestens ein Zufuhrrohr fur Luft und/oder Gas, das mit einem Einlafi des 
Porenbrenners verbindbar ist» und/oder mindestens eine Zimdvonichtung. 

Porenbrennersystem nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, daB 
mindestens ein EinlaB eines formstabilen Formkorpers fiber ein Halterungs- und/oder 
ein Befestigungselement, insbesondere einen Flansch und/oder ein<jewinde, mit min^ 
destens einem Zufiihrrohr und/oder Brennerrohr fur Luft imd/oder Gas verbunden ist. 

Porenbrennersystem nach einem der Anspruche 25 oder 26, dadurch gekennzeichnet, 
dafi 

die Zfindvorrichtung (22) im Bereich der AuBenseite des Hohlkdipers in dem Bereich 
angeordnet ist, zu dessen korrespondierender Innenseite die Verteilvorrichtung (100) 
den geringsten Abstand aufWeist. 

Verwendung von Porenbrennem gemaB einem der Anspruche 1 bis 24 oder Poren- 
brennersystemen gemaB einem der Anspruche 25 bis 27 zur Warme- und/oder Damp* 
ferzeugung in Gargeraten (1), insbesondere gasbeheizten Gargeraten, oder in Hei^ge- 
raten. 
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29. Gargerat, insbesondere gasbeheiztes Gargerat, umfassend mindestens einen Poren- 
brenner, insbesondere einen Porenbrenner (4, 4\ 4") gemaB einem tier Anspriiche 1 bis 
24 Oder ein Porenbrennersystem (3, 3*) gemaB einem der Anspniche 25 bis 27. 

30. Heizgerat, umfassend mindestens einen Porenbrenner, insbesondere einen Porenbren- 
ner (4, 4*) gemaO einem der Ansprttche 1 bis 24 oder ein Porenbrennersystem gemaB 
einem der Anspriiche 25 bis 27. 
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